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NORITAKE SUPER PORTELAN
PENTRU CORECTIE

Addmate este un portelan de corectie care poate fi folosit pe orice tip
de coroand metalo-ceramica, cu conditia ca portelanul respectiv sa
aiba un coeficient de dilatare termica de 12-13x10° / °C cu exceptia
portelanului pe suport de titan. Addmate poate realiza cele mai
dificile corectii, precum: corectii Tn post-sudura, ajustari
morfologice de finete, dupa glazurare si corectarea bulelor de aer.



Aplicarea si folosirea Addmate

1. Retusuri si corectii morfologice dupa glazurare

Construiti Addmate n punctele de contact sau in zonele unde portelanul este
insuficient, apoi ardeti.

Notd: Pentru corectii sau retusuri pe zone mari, care necesita cantitati mari
deportelan  este preferabil sa folositi Noritake Super Portelan EX-3
obisnuit.

2. Corectarea zonelor contaminate cu particule de praf

Tndepartati particulele de praf prinse Tn portelan (se observa ca mici puncte
negre) cu ajutorul unei freze. Curatati zona contaminata prin sablare cu oxid
de aluminiu la 1,5 atm. Dupa curatarea cu ultrasunete sau cu jet de apa
fierbinte, sub presiune (Steamer), construiti Addmate fintr-o nuanta
compatibila cu zona de corectat, apoi ardeti.



3. Corectiabulelor de aer

a). Lacune Tn masa ceramica

Lacunele sunt bule de aer care apar din interiorul portelanului catre suprafata.
Corectia se face prin aplicarea de Addmate cu ajutorul unui instrument cu
varf (sonda), direct In lacund. Nu extindeti dimensiunea lacunei. Construiti
Addmate usor in exces ludnd in considerare contractia, apoi ardeti.
Tndepartati apoi excesul de portelan cu o gumé siliconica si lustruiti.




b). corectarea bulelor de aer profunde

(1) Tndepartati prin frezare portelanul din zona respectivd cu o frezi de
carborund sau diamantata largind usor deschiderea (fig. 1,2,3). Pentru a conferi
corectiei un aspect natural recomandam ca frezarea sa fie facuta vertical atunci
cand corectia se face aproape de treimea incizala (fig. 4), si in directie mezio-
distald atunci cand corectia este in apropierea treimii de colet (fig. 5).
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(2) Sablati metalul de labaza zonei cu oxid de aluminiu la 1,5 atm.

(3) Construiti Addmate Opaque la aceeasi grosime ca si opaque-ul
inconjurator. Nu depuneti opaque Th exces deoarece acesta are 0
contractie extrem de micd. Folosind o pensula, Tndepartati cu grija
tot excesul de Addmate Opaque care s-a depus accidental pe straturile
de portelan de constructie (dentind, smalt, transparent). Excesul de
opaque aderent de straturile portelanului de constructie apare dupa
ardere cao linie de delimitare intre zona corectata si restul dintelui.

(4) Tnainte de uscarea opaque-ului construiti Addmate in nuanta
compatibila. Construti Addmate intr-un usor exces tinand cont de
contractiadupaardere.

(5) Dupa ardere polizati excesul de portelan si finisati.



4. Corectarea fracturilor

Nota: Cand fracturile sunt cauzate de incompatibilitatea dintre coeficientii
de dilatare termica ai portelanului si ai metalului, corectiile nu sunt
posibile.

a). amestecati Addmate cu putin mai mult lichid decét de obicei (lichid de
formare pentru Addmate). Aplicati un singur strat in zona de fractura.

B). Vibrati cu ajutorul unui condensator ultrasonic sau al unui instrument
asemanator.

c). ardeti la o temperatura cu 40 °C mai joasa decat temperatura pe care o
folositi pentru glazurarea lucrarii respective (de exemplu, dacd tn mod
obisnuit glazurati 1a920°C, ardeti 1a880°C).

(Pentru corectii in caz de post-sudura stabilizati ansamblul pe masa de
ambalat pentru suduri).



5. Corectarea portelanului desprins de pe metal (fig. 6,7 si 8).
a). Indepartati portelanul cu o usoara extindere oblica (vezi fig. ).

b). Sablati zona de metal expusa cu oxid de aluminiu la 1,5 atm.
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c). Conform programului ,,Program de ardere tip 1" (9vezi pag. 11, 12),
aplicati un strat foarte subtire de opaque (wash bake) intr-un singur strat, apoi
ardeti.

d). Construiti cu Addmate opaque pana la grosimea opaque-ului din
vecinatate.

e). Tnainte de uscarea opaque-ului construiti Addmate (in exces datoritd
contractiei laardere) Intr-o nuanta compatibila cu portelanul de constructie.
f). Dupa ardere indepartati excesul si lustruiti. (pentru corecturi de post-
sudura solidarizati cu masa de ambalat pentru suduri).

6. Corectii ale portelanului lacolet

a). Aplicati separator Addmate Noritake pe modelul de lucur, apoi adaptati
piesa pe model.

b). Amestecati Addmate opaque si de constructie Tn raport de 1:10 si depuneti
pe zona ciobitd sau pe portiunea de colet care trebuie corectata.

c). Indepértati cu grija piesa de pe model si ardeti la o temperatura relativ
scazuta, pentru a evita aspcetul excesiv lucios sau rotunjirea marginilor.
Lustruiti.



7. Corectia fina a fatetelor de portelan dupa indepartarea de pe modelul

refractar

a). aplicati separator Addmate Noritake pe modelul master.
b). dupa potrivirea fatetei pe acest model, construiti cu Addmate in zona

deficienta.

c). indepartati fateta de pe modelul master. Ardeti la o temperatura relativ
mica pe un stand pentru ceramica, pentru a evita aspectul excesiv lucios s

i rotunjirea marginilor. Lustruiti.

Nuante Addmate

~ Opaque deschis (ADLO)
~ Opaqueinchis (ADDO)
# Dentina deschis (ADLB)
# Dentinainchis (ADDB)
~ Elsmalt (ADE)

Z Tltransparent (ADDT)

Z LTltransparent opalescent

Compozitie KitAddmate (ADD KIT)

Z Tnuante, fiecare insticluteacate 10g
Z osticlalichid de formare, 10 ml
Z instructiuni tehnice

0 Veti avea nevoie si de: I
Noritake
Separator Addmate (AddSep) - 10 ml




Ghidul nuantelor

Folositi tabelul de mai jos ca ghid pentru obtinerea nuantelor dorite atunci
cand folositi Addmate.

OPAC NUANTE CORESPONDENTE
Opac deschis (Light Opaque) A10, A20,A:0, B20O
Opac inchis (Dark Opaque) AssB, BsB, B«B

DENTINA NUANTE CORESPONDENTE
Dentina Deschisa (Light Body) AiB, A2B,AsB, B:B
Dentina Inchisa (Dark Body) A3.5B, A4B,B3B, B4B

Pentru alte nuante decét cele de mai sus folositi una din urmatoarele:
Addmate Enamel - pentru toate tipurile de smalt
Addmate Translucent - pentru toate tipurile de transparent
Addmate LT - pentru nuante de opalescent (Luster)
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Programde ardere

Tipl -
Tipll -

Tiplll -

Tip IV -

Pentru wash bake opaque atunci cand portelanul este desprins
de metal.
Pentru corectii dupa post-suduri cum ar fi: bule de aer sau
ajustari morfologice
Pentru a evita luciul excesiv si rotunjirea marginilor in urma
arderii.

+ Corectarea portelanului marginal (punctul 6)

+ Corectii ale fatetelor laminate (punctul 7)
Pentru alte cazuri decét cele de mai sus, cand se doreste
obtinerea unui aspect lucios.
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Programul de ardere este acelasi pentru Opac, Dentind, Smalt si Transparent

PAS

Timp Temp Rata Temp Nivel Oprire Timp
TIP uscare | minima | incalzire| maxima | Vacuum | Vacuum mentinere
450°C 45°C/min. 700°C 700°C 1 min
I 5 min. 72 cmHg '
842F | 8L'Fimin. | 1.292°F 1.292°F sub vacuum
. 450°C 40°C/min. 660°C 660°C .
Il | 5min. 72 cmHg 1-2 ‘min.
842°F 72°F/min. 1.220°F 1.220°F sub vacuum
) 450°C 45°C/min. 680°C 670°C
I 5 min. 72 cmHg 0
842°F 81°F/min. 1.256°F 1.238°F
i 450°C 45°C/min. 700°C 690°C
IV | S5min. 72 cmHg 0
842°F 81°F/min. 1.292°F 1.274°F

Nota: Tabelul de mai sus este doar un ghid.

Diferitele cuptoare de portelan pot necesita ajustari la temperaturile recomandate.
72cmHg = 720mmHg = 96 kPa
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Precautii la folosirea Addmate

1. Addmate este un portelan care se arde la temperatura joasa, trebuie sa
luati urmatoarele precautii pentru a evita imperfectiuni de tipul albirii sau
innegririi portelanului.

a). folositi numai lichid de formare Addmate

b). folositi numai separator Addmate intre bontul de ghips si piesa
protetica.

c). daca se prind in portelan fibre fine din servetelul folosit pentru
absorbtia apei, aceste fibre nu vor fi complet arse. Dupa uscare verificati sa
nu existe fibre reziduale in masa ceramica.

d). folositi numai portelan amestecat de curand (proaspat).

2. Curatati periodic cuptorul de portelan, in gol, la aproximativ 1000°C
(1832°F) pentru amentine interiorul curat.

3. Variatiile de temperatura ale cuptoarelor de portelan pot fi semnificative la
temperaturi mai joase. Determinati prin teste programul de ardere adecvat.
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4. Pentru a prevenii deformarea zonei sudate cu un lot cu punct de topire
scazut, solidarizati piesa cu masa de ambalat pentru suduri. Evitati
contactul cu portelanul. Apoi treceti laarderea pentru corectie.

5. Cand faceti corectii in zone vecine cu lotul, indepartati cu grija urmele de
decapant etc.

6. Nu construiti si nu ardeti Addmate pe zonele de deasupra lotului. Pot
aparea fracturi.

7. Dupa arderea Addmate nu mai ardeti alte portelanuri la temperaturi mai
mari, cum ar fi Super Portelanul Ex-3.

8. Tnchideti cu grija recipientul de Addmate dupé folosire.

9. Folositi intotdeauna protectia corespunzatoare pentru a evita inhalarea
prafului de portelan.

10. Folositi intotdeauna ochelari de protectie cand frezati sau lustruiti
portelanul.
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